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 Kehlnahtaussparung Winkel der Zubereitung
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Bereich

0 - 25mm (0 - 1")

0 - 25mm (0 - 1")

0 - 25mm (0 - 1")

0 - 2mm (0 - 1/8")

0 - 20mm (0 - 3/4")

0 - 60°

0 - 60mm (0-2")

—

1mm (1/16")

1mm (1/16")

1mm (1/16")

1mm (1/16")

1mm (1/16")

5°

1mm (1/16")

—

±0.5mm

±0.5mm

±0.5mm

±0.5mm

±0.5mm

 ±1°

±0.5mm

±1°

Graduierung GenauigkeitMessung

Scheitelhöhe

Höhe des Kehlnahtschenkels

Versatz (hoch-tief)

Tiefe des Hinterschnitts

Größe der Kehlnahtaussparung

Winkel der Vorbereitung

Länge

45°-Winkel


